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1.

2.

2.1

2.2

2.2.1

Bemerkung:

Vorliegendes Wartungskonzept wurde durch den Service NT und
Entwicklung "NT ausgearbeitet. Der Verkauf NT wird gebeten, £•'
eventuelle Aenderungen moglichst umgehend bekannt zu geben.

Wartungskonzept GC-2Q1
Der Gerateunterhalt tei l t sich auf in folgende Wartungsvorr
gange:

1. Per iod ische Kont ro l len: - Funkt ionstest- Kontro l le der Si l ikagelpatronen

2. Fehlerbehebung: - Ersatz von Sicherungen
- Eingrenzen und Auswechseln von

defekten Systemteilen und Bau-
gruppen- Reparatur von defekten Baugrup-
pen.

Einteilung in Wartungsstufen und deren Kompetenzen:

Kompetenzen:
Die Kompetenzen der Wartungsstellen sind gegeben durch
folgende Fakten:

- Ausbildungsgrad des Personals
- Dokumentation
- Ausriistung mit Mess- und Prufgeraten
- Reservematerialdotat ion

97.71.05



2.2.2 Wartungsstufen
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Wartungs stufe Periodische Arbeiten Fehlerbehebung

Stufe I
Bedienungspersonal

- Funkt ionskont ro l le
vor jedem Einsatz

- Ma te r i a l kon t ro l l e
z. B. nach jedem
Einsatz

Ersatz von:
- Sicherungen
- Systemtei len

S tu fe I I
Truppenmechaniker

Jahr l i che Kont ro l le :
- beim Einsatz in

feuchter Umgebung:
Kont ro l le der S i l i -
kagelpatronen

- Funkt ionskont ro l le

Eingrenzen und
Auswechseln von
defekten Baugruppen
gemass Service-Anlei-
tung Level I I

S t u f e I I I
Zeughauspersonal

Kontrol le nach funf
Jahren:
- Kontro l le der Si l i -

kagelpatronen

- Fehlersuche mit

spez. Prufgeraten
und Reparatur der
Baugruppen

0*\
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2.3.2 Ausr i is tung der Wartungsstufe I I
Die Ausriistung einer Wartungsstelle Stufe II (Truppen-
mech.) wird vortei lhafterweise in einem Koffer fur den
mobilen Einsatz verpackt. Ein Satz besteht aus:

2 . 3 . 2 . 1 H i l f s m i t t e l A r t . N o

1 GRETACODER 102 (Referenzgerat)
1 Funk-Ersatzgerat (zugle ich Schni t ts te l len-

prufgerat GC-Funk) ahnlich Adapter-Inter
face fur GC-101

1 Handset-Interface ahnlich wie fur GC-101
1 Verlangerungskabel fur die Frontplatte
1 Verlangerungsprint
1 Speisekabel
1 Schraubenzieher Nr. 1
1 Schraubenzieher Nr. 3
1 Schraubenzieher Nr. 4
1 Schraubenzieher Nr. 5
1 Steckschliissel Nr. 12
1 Steckschliissel Nr. 14
1 Steckschliissel Nr. 9/16"
1 Tastenknopfzieher Honeywell Nr. 11*485

2.3.2.2 Messgerate: (nicht von GRETAG geliefert)

1 Universalmessgerat
1 Lotkolben mit Lotzinn (Netz fiir Kunden

angepasstJ)
div. Laborkabel

2 .3 .2 .3 E rsa tz te i l e

12 Si l ikagelpatronen
10 Sicherungen 5 x 20
3 Druckschalter (fi i r Tastatur)

.2 Kippschalter (Volume)
1 Kpl. Satz Reservebaugruppen
1 Handset
1 Verbindungskabel GC-Funk

2.3.3 Ausr i is tung der Wartungsstufe I I I

Die Ausriistung der Stufe III muss in Kisten verpackt wer
den (ahnlich TC-812/TC-803) und umfasst folgende Werkzeuge
und Priifgerate:

2.3.3.1 Werkzeuge;

1 Schraubenzieher Nr. .1 (Tasten)
1 Schraubenzieher Nr. 3 (restliche Schrauben)
1 Schraubenzieher Nr. 4 (Einschub)
1 Schraubenzieher Nr. 5 (Gehause)
1 Tastenknopfzieher Honeywell Nr. 11 '485 fiir

Knopftyp 2RW1 im 3/4" Raster
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Art. No

1 S t e c k s c h l i i s s e l N r . 1 2 . 1 ( K i p p s c h a l t e r )
1 Steckschliissel Nr. 14 J
1 S t e c k s c h l i i s s e l N r . 9 / 1 6 " ( D r e h s c h a l t e r )
1 Spez. Steckschliissel Nr. 91.00.61 (Handset)
1 S p e z . R i n g s c h l i i s s e l 3 / 4 " ( P o w e r )
1 Spez . R ingsch l i i sse l 11 /16 " (Rad io )
1 Spez. R ingsch l i i sse l 13 /16" (Remote)
1 Entlot-Lotgerat mit Zubehor und Lotzinn

(Lotkolben an Erde)
1 IC-Einsetz- und Auszieh-WZ

2.3.3.2 Elektr ische Pri i fgerate und Zubehor

Nachfolgende Ausriistung ernoglicht den Service an
Systemen fiir eine einfache Halduplex-Punkt-/Punkt-
Verbindung.
Bei erweiterten Systemen (mit Fernbedienung, Voll-
duplex^mit Relaiskoppler) miissen von den zusatz-lichen Komponenten mindestens so viele als Priif-
mittel vorgesehen werden, urn eine Referenz-Gegen-
station nachbilden zu konnen.

1 GRETACODER 102 (Referenzgerat)
1 Handset
1 Powerkabel
1 Kabel GC-Funk
1 Handset-Interface ahnlich wie fiir GC-101
1 Funk-Ersatzgerat (zugleich Schni t ts te l len-

pri i fgerat GC-Funk) ahnlich Adapter-Interface
fiir GC-101

1 Verdrahteter Adapter-Rahmen zu TRENDAR
2 Verlangerungsprints 43 pol.
2 Verlangerungskabel fiir Frontplatte und Speisung
1 Priifgerat fiir die Baugruppe FSC
1 Priifgerat fiir die Baugruppe TSC
1 Priifgerat fiir die Baugruppe PSY
1 Priifgerat fur die Speisung

Die obengenannten Gerate, insbesondere die Baugruppenpriif-
gerate werden dem Service bis auf weiteres vom PFNT zur
Verfiigung gestellt. Der Service lasst erst dann ein Satz
eigener Pr i i fgerate anfer t igen, fa l ls s ich eine erhebl iche
Reparaturtat igkeit fiir das GC-102 entwickelte, d.h. bis ein
grosseres Los an Geraten gefertigt und verkauft wird.

2.3.3.3 Benotigte Labor-Messgerate welche nicht von der GRETAG
gel iefer t werden;
1 TRENDAR 3 010A Logiktestgerat komplett

(Adapter-Rahmen unter 2.3.3.2)
1 Zweistrahl-Oszi l lograph
1 Spectrum-Analyzer LF
1 Universal Counter/Timer
1 Kl i r r faktormessgerat
1 Sinusgenerator
1 Synthesizer
1 Digitalvoltmeter mit RMS-Messung
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2.3.3.4 Ersatzteile der Stufe III

■08\

Eine Ersatzteil l iste als Empfehlung fiir den Kunden
wird bei Bedarf im Detail ausgearbeitet. Erstellungs-
zeit; zwei Monate

2 . 4 B e s o n d e r e s

2 . 4 . 1 S e r v i c e - E r s a t z m a t e r i a l i n t e r n

Folgende Gerate und Komponenten werden auf KS-Nr. 653
in Reservation genommen;

a . ) G e r a t e A r t . N o

3 Gerate GC-102 komplett
3 S tk Power Kabe l
3 Stk Kabel GC-Funk
3 S t k H a n d s e t
1 S a t z P r i n t s

b.) Komponenten
Der Service legt alle kritischen Komponenten

- m i t l a n g e r L i e f e r f r i s t
- Komponenten ohne Zweitlieferant
- Komponenten die spater nicht mehr produziert

werden
die ausschliesslich im GC-102 zur Anwendung kommen,
an Lager.

Die Komponenten werden demnachst eruiert, in Listen
in der Service-Administration festgelegt und mit dem
Status "in Reservation 653" versehen. Bis zum Gebrauch
derselben. liegen sie am Teilelager 623.

j p n 2 . 4 . 2 U n t e r l a g e n f a h r p l a n
Fiir die Bedienungsanleitung, die Funktionsbeschreibung (TB)
und das Wartungshandbuch Stufe II sind die Grobtermine auf
Seite 7 festgehalten. Das Wartungshandbuch Stufe III wird
erst auf speziel le Anforderung des Verkaufs hin erstel l t .
Die Erste l lungszei t b is zur Abl ieferung der ersten verv ie l -
faltigten Exemplare in Englisch betragt ca. 14 Monate bei
vorhandener Arbeitskapazitat im Service.
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GRETAG AUFTRAG FOR UNTERLAGENHERSTELLUNG
PROJEKT

o - . = - u _ . ^ ™ M . S / V S T - S f i 2 . V n „ t , , n , ' S ' . S ' " , ? . ^ A i i a n r t * . . . ^

Sachbearb . SERVICE/^J^^?^ : ^ . ENTWICKLUNG^. ( ^^ fe^ . VERKAUF. . ^ . . . . .J%6?/6e.

Art Sprache Artikel-Nr ■Entw. an
Service

TER
Entw. an
Verkauf

MINE

prov.Ausg. def.Ausg.

A U F L

prov.

AGEN

def.

r.
Satz

)EFINITP

Druck

v*E AUSF

Heftung

:UHRUN(
Format Schema

BA

D
E <f?.*<r.7§ &2?<? 143*14 3<r,& f 7 £ a a A r /
F

TB

0 J6&38 Q- S " < 3 A Y T
E
F

k/B

D

E ?<#& <r £ X 3 AY 7
F

D
E
F

D
E
F

D
E
F

D
E

F

Visum Service: Visum Entwicklung: Visum Verkauf: Visum Drucksachenbearb.:

L e g e n d e : U n t e r l a g e n S p r a c h e n
BA : Bed ienungsan le i t ung D : Deu t sch
TB: Funktionsbeschreibung E: Engl isch
WB: Wartungshandbuch (Stufe...) F: Franzosisch
S A : S e r v i c e a n l e i t u n g 1 : I t a l i e n i s c h
E K : E r s a t z t e i l k a t a l o g S : S p a n i s c h
UB: Oberwachungsbuch
SCH:Schemasatz

S a t z H e f t u n g S c h e m a
S 5 3 S c h r e i b m a s c h . 1 = B r o s c h u r e 7 = B l e i s t i f t
O C o m p o s e r 2 = R i n g h e f t 8 = T u s c h e
F = F o t o s a t z 3 = O r d n e r 9 = P l o t t e n

D r u c k F o r m a t
X - X e r o x 4 = A 4
K O K I . O f f e s t 5 = A 5
0 = O f f s e t 6 = S p e z i a l
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3 . W e i t e r e s V o r g e h e n ;

3.1 Stel lungnahme zu vorl iegendem Wartungskonzept von
- Entwicklung NT bis; 11.9.1978
- Ve r k a u f N T b i s : 11 . 9 . 1 9 7 8

3.2 Bere in igung nur noch k le inerer Korrekturen der Ausrustungs-
l isten Stufe I I und I I I erfolgt wahrend der Erstel lung der
entsprechenden Wartungshandbiicher.

3.3 Die Auftragsertei lung fiir den Bau der Wartungspri i f gerate an
die FMK erfolgt nach der Festlegung der endgiiltigen dies-
beziiglichen Verkauf spo lit ik. Die Wartungspriif gerate werden
grob gesehen den Priiffeldpriifgeraten entsprechen. Die An-
passung der Unterlagen durch den Service erfolgt ebenfalls
erst nach obiger Auftragsertei lung.


