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1. Bemerkung:
Vorliegendes Wartungskonzept wurde durch den Service NT und
Entwicklung NT ausgearbeitet. Der Verkauf NT wird gebeten, =~
eventuelle Aenderungen mdglichst umgehend bekannt zu geben.
2, Wartungskonzept GC-201
2.1 Der Gerdteunterhalt teilt sich auf in folgende Wartungsvor=-
gdnge:
1. Periodische Kontrollen: - Funktionstest
- Kontrolle der Silikagelpatronen
2. Fehlerbehebung: - Ersatz von Sicherungen
- Eingrenzen und Auswechseln von
defekten Systemteilen und Bau-
gruppen
- Reparatur von defekten Baugrup-
pen.
2.2 Einteilung in Wartungsstufen und deren Kompetenzen:
2.2.1 Kompetenzen:

Die Kompetenzen der Wartungsstellen sind gegeben durch
folgende Fakten:

Ausbildungsgrad des Personals

- Dokumentation

Ausriistung mit Mess—- und Priifgerdten
- Reservematerialdotation



2.2.2 Wartungsstufen

Wartungsstufe

Periodische Arbeiten

Fehlerbehebung

Stufe I
Bedienungspersonal

- Funktionskontrolle
vor jedem Einsatz

- Materialkontrolle
Z. B. nach jedem
Einsatz

Ersatz von:
- Sicherungen

- Systemteilen

Stufe II Jéhrliche Kontrolle: Eingrenzen und
Truppenmechaniker ~ beim Eimsatz in Auswechseln von
feuchter Umgebung:
Kontrolle der Sili- defekten Baugruppen
kagelpatronen gemédss Service-Anlei-
- Funktionskontrolle tung Level II
Stufe III Kontrolle nach finf - Fehlersuche mit
Zeughauspersonal Jahren: spez. Prﬁfgeréten'

-~ Kontreolle der Sili-
kagelpatronen

und Reparatur derx
Baugruppen




9FTTU=dYI=aM JTW
uaTnyog usuabis

ut bunprrgsny
Tapo HBuninyosiasm

BunqTaIyosagSuUOTI

~jung ‘IIr sInis

funjyterTUuy-20TAIRS

Ut puajlTeylIUD

U9l JFTAYLSIOAINIT

pun uoT3eIUIMMNOP
-23px59 93j3eTdwoy -

(usddnabneg

pun uajuauodwo)])
938TT
-1To3z3esIy yoeyN

£°€°¢ 3Iyung
STUYDTSZIaA YorUu
bunysnasny o339 1dwoy

Teuosxadsneybnag

IIT =3INn3g

I

dIsM wT BunprTq
=SNI{ I2p0 SITTIY
~ToqyIaM JITW uaf

{Bbunp

-TFgsny xnz xnu)

Z3EeSTT91192UTa
Isxzuaibayg -

JgiobssauTesIaaTUn -

TO0T-09
ANy 9TM YOTTuygy
oorIIojUT-Iajdepy -

T0T-00

T233TWUShbunyIem

€

-tydg usuabre ut TAUISIqsUOTINUNG - ueddnabneqaasixasasy - Iint 9TMA YOTTUYR
punpyrgsny =yos IT 23u3s oTTo3 80RIIDJUI-19SPURH -
—-T3tzadsajeass bunjteTuy-o0TAIDg - —wa3sAsoAaIgssy - zlesbuozyIampury - Jayturyosuusddnayg,
E°2°€°C "4 IYaTSs) (Z°€°2Z . "3d 2ys1s) II @23n3s
u
afnyosg usuabya usTIS3IRqZIESIT Teuosaad
uT Hunuotpoq 1pI0D UNz oTTo2 -sbunuatpag
Ip3 bunprrgsny " bunjteTuesbunuapag ~wa31sAg5~-9A1259Y STTeWeLSAS-—9ATIS 8y I 2FIn3g
buntnyog usbeTaazungbunyaem TefaslewziesIy PunjysnasnesHuniaem
usinis I9Tie To33lrwsbunjieM TP ISqn IyoTsI=2g9(] T°€°¢
£°Z




2.3.2

2.3.2.1

2.3.2.2

2.3.2.3

2.3.3

2.3.3-1

Ausriistung der Wartungsstufe II

Die Ausriistung einer Wartungsstelle Stufe II (Truppen-—
mech.) wird vorteilhafterweise in einem Koffer fir den
mobilen Einsatz verpackt. Ein Satz besteht aus:

Hilfsmittel Art. No

1 GRETACODER 102 (Referenzgerit)

1 Funk-Ersatzgerdt (zugleich Schnittstellen-
priifgerdt GC-Funk) &dhnlich Adapter-Inter~
face fir GC-101

Handset-Interface dhnlich wie flir GC-101
Verlingerungskabel fiir die Frontplatte
Verléngerungsprint

Speisekabel
Schraubenzieher
Schraubenzieher
Schraubenzieher
Schraubenzieher
Steckschliissel
Steckschliissel Nr. 14

Steckschliissel Nr. 9/16"
Tastenknopfzieher Honeywell Nr. 11'485

Nr. 1
Nr. 3
Nr. 4
Nr. 5§
Nr. 12

HEHPRHBPRRHE -

Messgerdte: (nicht von GRETAG geliefert)

1 Universalmessgerdit
1 L&tkolben mit L&tzinn (Netz fiir Kunden
angepasst!)

div. Laborkabel
Ersatzteile
12 silikagelpatronen
10 Sicherungen 5 x 20
3 Druckschalter (fiir Tastatur)
.2 Kippschalter (Volume}
1 Kpl. Satz Reservekaugruppen
1 Handset
1 Verbindungskabel GC-Funk

Ausristung der Wartungsstufe IIT

Die Ausriistung der Stufe IIT muss in Kisten verpackt wer-
den (dhnlich TC-812/TC-803) und umfasst folgende Werkzeuge
und Priifgerite:

Werkzeuge:

1 Schraubenzieher Nr. .1 (Tasten)

1l Schraubenzieher Nr. 3 ({(restliche Schrauben)
1 Schraubenzieher Nr. 4 (Einschub)

1 Schraubenzieher Nr. 5 {(Gehduse)

1 Tastenknopfzieher Honeywell Nr. 11'485 fir

Knopftyp 2RW1l im 3/4" Raster



Art. No
1 Steckschliissel Nr. 12.. (Kippschalter)
1 Steckschliissel Nr. 14
1 steckschliissel Nr. 9/16" (Drehschalter)
1l Spez. Steckschliissel Nr. 91.00.61 (Handset)
1 Spez. Ringschliissel 3/4" (Power)
1 Spez. Ringschlissel 11/16" (Radio)
1 Spez. Ringschliissel 13/16" (Remote)
1 Entlét~-Létgerdt mit ZubehSr und L&tzinn

(Létkolben an Erde)
1 IC-Einsetz- und Auszieh-WZ

2.3.3.2 Elektrische Priifgerdte und Zubehfr

Nachfolgende Ausrilistung erndglicht den Service an
Systemen fiir eine einfache Halduplex-Punkt-/Punkt-
Verbindung. :

Bei erweiterten Systemen (mit Fernbedienung, Voll-
duplex,mit Relaiskoppler) miissen von den zusdtz-
lichen Komponenten mindestens so viele als Priif-
mittel vorgesehen werden, um eine Referenz-Gegen-
station nachbilden zu k&nnen.

1 GRETACODER 102 (Referenzgerit)

1 Handset

1 Powerkabel

1l Kabel GC-Funk

1 Handset~Interface dhnlich wie fiir GC-101

1l Punk-Ersatzgerdt {(zugleich Schnittstellen-

prifgerdt GC-Funk) dhnlich Adapter-Interface
fir GC-101

Verdrahteter Adapter-Rahmen zu TRENDAR
Verldngerungsprints 43 pol.

Verlingerungskabel fiir Frontplatte und Speisung
Prifgerdt fir die Baugruppe FSC

Prifgerdt filir die Baugruppe TSC

Prifgerat flir die Baugruppe PSY

Priifgerdt filir die Speisung

NN

Die obengenannten Gerdte, insbesondere die Baugruppenpriif-
gerdte werden dem Service bis auf weiteres vom PFNT zur
Verfilgung gestellt. Der Service l3sst erst dann ein Satz
eigener Priifgerite anfertigen, falls sich eine erhebliche
Reparaturtdtigkeit flir das GC-102 entwickelte, d4.h. bis ein
grdsseres Los an Gerdten gefertigt und verkauft wird.

2.3.3.3 Bendtigte Labor—-Messgerdte welche nicht von der GRETAG
geliefert werden:

1l TRENDAR 3010A Logiktestgerit komplett
{Adapter—-Rahmen unter 2.3.3.2)
Zweistrahl-0Oszillograph
Spectrum-Analyzer LF

Universal Counter/Timer
Klirrfaktormessgerit

Sinusgenerator

Synthesizer

Digitalvoltmeter mit RMS-Messung

e



2.3.3.4

2.4

2.4.1

2.4.2

Ersatzteile der Stufe III

Eine Ersatzteilliste als Empfehlung fiir den KRunden
wird bei Bedarf im Detail ausgearbeitet. Erstellungs-
zeit: zwei Monate

Besonderes:

Service~-Ersatzmaterial intern

Folgende Gerdte und Komponenten werden auf KS-Nr. 653
in Reservation genommen:

a.) Gerite Art. No

3 Gerdte GC-102 komplett
3 8tk Power Kabel

3 8tk Kabel GC=-Funk

3 Stk Handset

1l Satz Prints

b.} Komponenten

Der Service legt alle kritischen Komponenten
- mit langer Lieferfrist
= KRomponenten ohne Zweitlieferant

- Komponenten die spdter nicht mehr produziert

werden

die ausschliesslich im GC-102 zur Anwendung kommen,

an Lager.

Die Komponenten werden demnichst eruiert, in Listen
in der Service-Administration festgelegt und mit dem
Status "in Resexrvation 653" versehen. Bis zum Gebrauch

derselben liegen sie am Teilelager 623.

Unterlagenfahrplan

Fiir die Bedienungsanleitung, die Funktionsbeschreibung (TB)
und das Wartungshandbuch Stufe II sind die Grobtermine auf
Seite 7 festgehalten. Das Wartungshandbuch Stufe III wird
erst auf spezielle Anforderung des Verkaufs hin erstellt.
Die Erstellungszeit bis zur Ablieferung der ersten verviel-
fdltigten Exemplare in Englisch betr&gt ca. 14 Monate bei

vorhandener Arbeitskapazitidt im Service.
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GRETAG AUFTRAG FOR UNTERLAGENHERSTELLUNG Cic"f"f;gg
Betriebsauftrag Nr//‘///?‘éZfZ? Datum....ZsS._.f.Zs..z.'K....Ausgabe..ﬁ ...........

Sachbearb. SERVICE Ak gescges:. ENTWICKLUNGHA, Gizerfet ... VERKAUF .. v S

Art

Sorache

Artikal-Nr

TERMINE
Entw. an
Verkauf

AUFLAGEN
€ntw. an

Service prov.Ausg)def. Ausg. | prov. | def. Satz

DEFINITIVE AUSFOHRUNG

Druck |Heftung | Format §Schema

D

E

Lemzaszze lmerslencsl 210 1 S

0O |l2 |AS| 2

F

AY

m

WB

U 7T

AY

m

m

Visumn Service:

Visum Entwicklung: Visum Verkauf:

Visum Drucksachenbearb.:

Legende: Unterlagen

BA: Bedienungsanigitung

TB: Funktiansbeschreibung

W#: Wartungshandbuch {Stufe...)
SA: Serviceanleitung

EK: Ersatztailkatalog

(B: Uberwachungsbuch

SCH:Schemasatz

Sprachen Sarz
0: Deutsch $na Schreibmasch,
E: Englisch C= Composer
F: Franzdsisch F= Fotosarz
I3 Italienisch
S: Spanisch DOruck
X = Xerox
KQ=KI|,Offest
Q =0ffser

Heftung Schema

1= Broschiire 7= Bleistift
2= Ringheft 8= Tusche
3= Ordner 8= Flotten
Format

4= A4

5= A5

6= Spezial




3.
3.1

Weiteres Vorgehen:

Stellungnahme zu vorliegendem Wartungskonzept von
- Entwicklung NT bis: 11.9.1978
- Verkauf NT bis: 11.9.1978

Bereinigung nur noch kleinerer Korrekturen der Ausriistungs-
listen Stufe II und III erfolgt wdhrend der Erstellung der
entsprechenden Wartungshandbiicher.

Die Auftragserteilung fiir den Bau der Wartungspriifgerédte an
die FMK erfolgt nach der Festlegung der endgliltigen dies-
bezliglichen Verkaufspolitik. Die Wartungspriifgerdte werden
grob gesehen den Priffeldpriifgeriten entsprechen. Die An-
passung der Unterlagen durch den Service erfolgt ebenfalls
erst nach obiger Auftragserteilung.



